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０　 引　 　 言

由于防爆柴油机无轨胶轮车在井下实际运行中

存在安全性差、刹车软、“四高一低” （即尾气排放

高、噪声高、故障率高、运行费用高、效率低）等明显

问题，矿用防爆无轨胶轮车的电动化成为近几年井

下辅助运输装备的发展趋势［１ － ３］，其中以锂电池为

动力的人车、巡检车、指挥车、小吨位料车（载质量

不超过 ５ ｔ）等新型防爆无轨胶轮车更是成为研发与

应用的热点［４ － ５］。
矿用防爆锂电池无轨胶轮车（以下简称为锂电

池无轨胶轮车）在井下使用，首先要保证自身安全，
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